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ANNEXES 1102

ANEXOS

del
Reglamento de Ejecucion de la Comision

por el que se establecen, de conformidad con el Reglamento (UE) 2024/573 del
Parlamento Europeo y del Consejo, los requisitos minimos para la expedicion de
certificados a personas fisicas y juridicas y las condiciones para el reconocimiento mutuo
de dichos certificados en lo que respecta a los aparatos de refrigeracion y de aire
acondicionado fijos y las bombas de calor fijas, los ciclos Rankine con fluido orgénico
fijos y las unidades de refrigeracion de camiones frigorificos, remolques frigorificos,
vehiculos ligeros frigorificos, recipientes intermodales y vagones de tren que contengan
gases fluorados de efecto invernadero o sus alternativas, y por el que se deroga el
Reglamento de Ejecucion (UE) 2015/2067 de la Comisién
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ANEXO |

Requisitos minimos relativos a las capacidades y los conocimientos que deben evaluar

1)

2)

3)

4)

los organismos de evaluacién

El examen para cada uno de los certificados a que se refiere el articulo 3, apartado 2,
debe incluir lo siguiente:

a) Una prueba teorica consistente en una o varias preguntas para evaluar las
capacidades o los conocimientos, que se indica con una «T» en la columna de
la categoria correspondiente. En relacion con los certificados Al y A2, al
menos una de las preguntas se referira a aspectos concretos del CO; y del
amoniaco, y al menos una pregunta se referird a la eficiencia energética del
aparato. En relacién con los certificados B y C, al menos una de las preguntas
se referird a aspectos concretos de los hidrocarburos.

b)  Una prueba practica en la que el candidato debera realizar la tarea pertinente
con el material, los instrumentos y el aparato adecuados, sefialada con una «P»
en la columna de la categoria correspondiente.

El examen debe abarcar cada uno de los grupos de capacidades y conocimientos
especificados en las secciones 1, 2, 3, 4, 5, 10 y 11 de la tabla que figura a
continuacién. Ademas, en el caso de los certificados Al y A2, abarcara el grupo de
capacidades y conocimientos especificado en la seccion 12 de esa tabla, en el caso
del certificado B, el grupo de capacidades y conocimientos especificado en la
seccidn 13 de esa tabla y, en el caso del certificado C, el grupo de capacidades y
conocimientos especificado en la seccidn 14 de esa tabla.

El examen debe abarcar al menos uno de los grupos de capacidades y conocimientos
especificados en las secciones 6, 7, 8 0 9 de la tabla que figura a continuacion. El
candidato no sabra de antemano sobre cual de esos cuatro grupos sera evaluado.

Los Estados miembros velaran por que sus programas de certificacion y formacion
se ajusten a las normas aplicables.

Certificado

CAPACIDADES Y|Al |A2 B C D E
CONOCIMIENTOS

Legislacion y termodindmica basica

1.00

Comprensién basica de la|T T T T T T
legislacion nacional y de la
legislacion de la  UE
aplicables, en particular sobre
los gases fluorados, los
residuos de aparatos eléctricos
y electronicos (RAEE) y el
disefio ecoldgico.

1.01

Conocimiento de las unidades | T T T T T T
normalizadas ISO basicas para
la temperatura, la presion, la
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masa, la densidad y la energia.

1.02

Comprension de la teoria
basica de los sistemas de
refrigeracion: termodindmica
basica (términos clave,
parametros y procesos, como
«sobrecalentamiento», «lado
de alta presion», «calor de
compresion», «entalpia»,
«efecto de refrigeracion»,
«lado de baja presion»,
«subenfriamiento», etc.),
propiedades y
transformaciones
termodinamicas de los
refrigerantes, incluida la
identificacion de las mezclas
zeotropicas y de los estados de
los fluidos.

1.03

Uso de tablas y diagramas
pertinentes y su interpretacion
en el contexto de los controles
de fugas indirectos (incluida la
comprobacion del buen
funcionamiento del sistema):
diagrama log (p),h, tablas de
saturacion de un refrigerante,
diagrama de un ciclo sencillo
de refrigeracion por
compresion.

1.04

Descripcion de la funcion de
los componentes principales
del sistema (compresor,
evaporador, condensador,
valvulas de expansion
termostaticas) y las
transformaciones
termodinamicas del
refrigerante.

1.05

Conocimiento del manejo
basico de los siguientes
componentes utilizados en un
sistema de refrigeracion y de
su funcion e importancia para
detectar y evitar fugas de
refrigerante:  a)  valvulas
(valvulas esféricas,
diafragmas,  véalvulas  de
asiento, valvulas de alivio); b)
controles de la temperatura y
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de la presion; c) visores e
indicadores de humedad; d)
controles de deshielo; e)
protectores del sistema; f)
instrumentos de medida, como
termometros de colector; Q)
sistemas de control del aceite;
h) receptores; i) separadores
de liquido y aceite, teniendo
en cuenta los aspectos
concretos del manejo de
refrigerantes altamente
inflamables 0 toxicos
(hidrocarburos o NHs3) vy
refrigerantes que funcionan a
alta presion (COy).

1.06

Conocimiento del
comportamiento  especifico,
los parametros fisicos, las
soluciones, los sistemas y las
desviaciones de los
refrigerantes alternativos en el
ciclo de refrigeracion y los
componentes para su
utilizacion.

1.07

Conocimiento de las
caracteristicas de los
hidrocarburos, el CO2, el NH3
y otros refrigerantes no
fluorados en contraste con los
refrigerantes de gases
fluorados.

1.08

Conocimientos sobre
inflamabilidad, propagacion
de la llama, restricciones del
tamafo de la carga, limites de
ocupacion de los
hidrofluorocarburos, las
H(C)FO vy los hidrocarburos.

1.09

Conocimiento sobre la presién
del CO2, proceso transcritico y
subcritico, diagrama log (p),h,
tablas de saturacion de CO,
estado agregado de CO
(formacion de hielo seco).

1.10

Conocimiento de la toxicidad
del NHs, las diferencias entre
la expansion seca y los
sistemas inundados y la
presién negativa en sistemas
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congelados.

Impacto medioambiental de
pertinente

los refrigerantes y normativa medioambiental

2.01

Conocimientos basicos sobre
la politica internacional y de la
UE en materia de cambio
climatico, incluida la
Convencion Marco de las
Naciones Unidas sobre el
Cambio Climatico
(CMNUCC) y el Protocolo de
Montreal relativo a las
sustancias que agotan la capa
de ozono.

T

T

T

T

T

T

2.02

Conocimiento  bésico  del
concepto de potencial de
calentamiento global (PCG),
el uso de gases fluorados de
efecto invernadero y otras
sustancias como refrigerantes,
el impacto de las emisiones de
gases fluorados de efecto
invernadero en el clima (orden
de magnitud de su PCG) y las
disposiciones pertinentes del
Reglamento (UE) 2024/573 y
de los actos de ejecucion
pertinentes, asi como un
conocimiento basico de las
posibles amenazas para el
medio ambiente, incluida la de
los productos de
descomposicion de
determinadas sustancias
fluoroalquiladas (PFAS),
como hidrofluorocarburos,
HFO y HCFO.

Controles previos a la activacion del aparato, tras un largo periodo de
inutilizacion, tras intervenciones de mantenimiento o reparacién, o durante

el funcionamiento

3.01

Realizacion de un control de
la presién para comprobar la
resistencia del sistema.

P

P

P

P

3.02

Realizacion de un control de
la presion para comprobar la
estanqueidad del sistema.

3.03

Utilizacion de una bomba de
vacio.

3.04

Evacuacion del sistema para
eliminar el aire y la humedad
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con arreglo a la practica
habitual.

3.05

Introduccion de los datosenel | T T T T — —
registro del aparato y de un
informe sobre uno o varios de
los controles y pruebas
realizados durante el examen.

Control de fugas

4.01

Conocimiento de los posibles | T T T T — T
puntos de fuga de los aparatos
de refrigeracion 'y aire
acondicionado y de la bomba
de calor.

4.02

Consulta del registro del | T T T T — T
aparato antes de efectuar un
control de fugas y
determinacion de la
informacién pertinente sobre
problemas recurrentes o zonas
problematicas a las que
conviene  prestar  especial
atencion.

4.03

Realizacion de una inspeccion | P P P P — P
visual y manual de la totalidad
del sistema, de conformidad
con el Reglamento (CE)
n. 1516/2007 de la
Comisiont.

4.04

Realizacion de un control de | P P P P — P
fugas del sistema mediante un
método indirecto, de
conformidad con el
Reglamento (CE)
n. 1516/2007 y el manual de
instrucciones del sistema.

4.05

Utilizacion de instrumentos de | P P P P — P
medida  portatiles, como
manometros, termometros y
multimetros ~ para  medir
voltios, amperios y ohmios
con arreglo a métodos
indirectos de control de fugas,
e interpretar los parametros

Reglamento (CE) n.° 1516/2007 de la Comision, de 19 de diciembre de 2007, por el que se establecen,
de conformidad con el Reglamento (CE) n.° 842/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo, requisitos
de control de fugas estandar para los equipos fijos de refrigeracion, aire acondicionado y bombas de
calor que contengan determinados gases fluorados de efecto invernadero (DO L 335 de 20.12.2007,
p. 10, ELI: https://eur-lex.europa.eu/eli/req/2007/1516/0j?locale=es).
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medidos.

4.06

Realizacién de un control de
fugas del sistema mediante
uno de los métodos directos a
que se refiere el Reglamento
(CE) n.° 1516/2007.

4.07

Realizacion de un control de
fugas del sistema mediante
uno de los métodos directos
que no supongan acceder al
circuito de refrigeracion a que
se refiere el Reglamento (CE)
n.° 1516/2007.

4.08

Uso de un instrumento
electrénico de deteccion de
fugas adecuado.

4.09

Introduccién de los datos en el
registro del aparato.

T

T T

T

T

5 Manejo ecoldgico del sistema y del refrigerante durante la instalacion, el
mantenimiento, la revision o la recuperacion

ES

5.01

Conexién y desconexion de
los indicadores de nivel y los
conductos con un minimo de
emisiones.

P

P

P

P

P

5.02

Vaciado y llenado de un
cilindro de refrigerante en
estado liquido y gaseoso.

5.03

Uso de los instrumentos de
recuperacion de refrigerante y
conexion y desconexion de
dichos instrumentos con un
minimo de emisiones.

5.04

Drenaje del aceite refrigerante
contaminado de un sistema.

5.05

Determinacion  del estado
(liquido, gaseoso) y la
condicion (subenfriado,
saturado o sobrecalentado) de
un refrigerante antes de
cargarlo, para garantizar un
volumen y un método de carga
adecuados. Llenado  del
sistema con refrigerante (en
fase tanto liquida como
gaseosa) sin pérdidas.

5.06

Eleccion del tipo correcto de
balanzas y utilizacion de las
mismas para  pesar el
refrigerante.
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5.07

Introduccion en el registro del
aparato de todos los datos
pertinentes sobre el
refrigerante  recuperado 0o
afiadido.

5.08

Conocimiento de los
requisitos y los
procedimientos de

manipulacion,  reutilizacion,
regeneracion, almacenamiento
y transporte de aceites y
refrigerantes fluorados,
también cuando estén
contaminados.

5.09

Conocimiento de los
requisitos y los
procedimientos de
manipulacion, Ilenado,

recuperacion, almacenamiento
y transporte de hidrocarburos
y aceites, también cuando
estén contaminados, e
instalacion de aparatos y
sistemas que dependan de
hidrocarburos.

5.10

Conocimiento de los
requisitos y los
procedimientos de
manipulacion, llenado,

almacenamiento y transporte
del R744 (CO2) y aceites,
también cuando estén
contaminados, e instalacién de
aparatos 'y sistemas que
dependan del R744.

5.11

Conocimiento de los
requisitos y los
procedimientos de
manipulacion, llenado,

recuperacion, almacenamiento
y transporte de R717 (NH3) y
aceites, también cuando estén
contaminados, e instalacion de
aparatos 'y sistemas que
dependan del R717.
Conocimiento de los efectos
de las emisiones de R717
durante la instalacion o el
mantenimiento, por fugas o
accidentes, y de cémo

ES
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reducirlos  (por  ejemplo,
utilizando depuradores) con

una planificacion adecuada.

Componente: instalacion, pu

esta en funcionamiento y

compresores alternativos, helicoidal

mantenim
es y de espiral, de simple o doble

iento de
efecto

6.01

Explicacion del
funcionamiento basico de un
compresor (incluida la
regulacion del flujo y el
sistema de lubricacion) y los
riesgos correspondientes de
fugas o emisiones  del
refrigerante.

T

T T T

6.02

Instalacion adecuada de un
compresor, incluido el
dispositivo de control 'y
seguridad, para que no se
produzcan fugas o emisiones
importantes tras la puesta en
funcionamiento del sistema.

6.03

Ajuste de los interruptores de
seguridad y control.

6.04

Ajuste de las valvulas de
aspiracion y descarga.

6.05

Comprobacién del sistema de
retorno de aceite.

6.06

Arranque y apagado de un
compresor y comprobacion de
su correcto funcionamiento,
por ejemplo haciendo
mediciones  mientras  esta
funcionando.

6.07

Elaboracién de un informe
sobre el estado del compresor
en el que se indiquen los
problemas de funcionamiento
que puedan dafar el sistemay,
en Ultima instancia, provocar
fugas o emisiones  del
refrigerante si no se toman
medidas.

6.08

Conocimiento de las medidas
de mejora 0 mantenimiento de
la eficiencia energética de los
aparatos durante la instalacion
0 el mantenimiento de los

compresores.

Componente: instalacion, puesta en funcionamiento y mantenimiento de
condensadores enfriados por aire y por agua
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7.01

Explicacion del | T T T T — —
funcionamiento basico de un
condensador y los riesgos de
fuga correspondientes.

7.02

Ajuste del regulador de|P P P P — —
presion de descarga del
condensador.

7.03

Instalacion adecuada de un | P P P P — —
condensador o0 wuna unidad
exterior, incluido el
dispositivo de control vy
seguridad, de manera que no
se produzcan fugas o
emisiones importantes tras
haber puesto en
funcionamiento el sistema.

7.04

Ajuste de los interruptores de | P P P P — _
seguridad y control.

7.05

Comprobacién de los | P P P P
conductos de descarga y de
liquido.

7.06

Purga de los gases no|P P P P — —
condensables del condensador
con un instrumento de purga
para sistemas de refrigeracion.

7.07

Arranque y apagado de un | P P P P — —
condensador y comprobacion
de su correcto
funcionamiento, por ejemplo
haciendo mediciones mientras
esta funcionando.

7.08

Comprobacion de la superficie [P |P | P P — _
del condensador.

7.09

Elaboracion de un informe | T T T T — —
sobre el estado del
condensador en el que se
indiquen los problemas de
funcionamiento que puedan
dafar el sistema y, en Gltima
instancia, provocar fugas o
emisiones del refrigerante si
no se toman medidas.

7.10

Conocimiento de las medidas | T T T T — —
de mejora 0 mantenimiento de
la eficiencia energética de los
aparatos durante la instalacion
0 el mantenimiento de los
condensadores.

Componente: instalacion, puesta en funcionamiento y mantenimiento de
evaporadores enfriados por aire y por agua
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8.01

Explicacion del
funcionamiento basico de un
evaporador  (incluido el
sistema de deshielo) y los
riesgos de fuga
correspondientes.

8.02

Ajuste del regulador de
presion de evaporacion del
evaporador.

8.03

Instalacion de un evaporador,
incluido el dispositivo de
control y seguridad, para que
no se produzcan fugas o
emisiones importantes tras
haber puesto en
funcionamiento el sistema.

8.04

Ajuste de los interruptores de
seguridad y control.

8.05

Comprobacién de la posicion
correcta de los conductos de
liquido y aspiracion.

8.06

Comprobacién del conducto
de deshielo con gas caliente.

8.07

Ajuste de la wvalvula de
regulacion de la presion de
evaporacion.

8.08

Arranque y apagado de un
evaporador y comprobacién
de su correcto
funcionamiento, por ejemplo
haciendo mediciones mientras
esta funcionando.

8.09

Comprobacién de la superficie
del evaporador.

8.10

Elaboracion de un informe
sobre el estado del evaporador
en el que se indiquen los
problemas de funcionamiento
que puedan dafar el sistemay,
en Ultima instancia, provocar
fugas o emisiones  del
refrigerante si no se toman
medidas.

8.11

Conocimiento de las medidas
de mejora 0 mantenimiento de
la eficiencia energética de los
aparatos durante la instalacion
0 el mantenimiento de los
evaporadores.

10
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Componente: instalacién, puesta en funcionamiento y revision de valvulas de
expansion termostaticas (VET) y otros componentes

9.01

Explicacion del | T |T |T T — —
funcionamiento basico de los
distintos tipos de reguladores
de expansion (valvulas de
expansion termostaticas, tubos
capilares) y los riesgos de fuga
correspondientes.

9.02

Instalacion de las valvulas en |P [P | P P — —
la posicion correcta.

9.03

Ajuste de una VET |P [P |P P — —
mecanica/electronica.

9.04

Ajuste de termostatos [P | P | P P _ —
mecanicos Y electrénicos.

9.05

Ajuste  de una valvwula|P |P [P P — —
regulada a presion.

9.06

Ajuste de limitadores de|P |P [P P _ _
presion mecanicos y
electronicos.

9.07

Comprobacién del [P |P [P P — —
funcionamiento de un
separador de aceite.

9.08

Comprobacién del estado de [P [P | P P — —
un secador de filtro.

9.09

Elaboracion de un informe | T |T |T T — —
sobre el estado de estos
componentes en el que se
indiquen los problemas de
funcionamiento que puedan
dafiar el sistema y, en ultima
instancia, provocar fugas o
emisiones del refrigerante si
no se toman medidas.

9.10

Conocimiento de las medidas | T |T | T T — —
de mejora 0 mantenimiento de
la eficiencia energética de los
aparatos durante la instalacion
0 el mantenimiento de VET y
otros componentes.

10

Canalizaciones: construccion de un sistema de canalizaciones estanco en una
instalacion de refrigeracion

10.01

Realizacion de una soldadura [P |P | P P — —
fuerte, blanda o autogena de
juntas estancas en tubos

11
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metalicos, canalizaciones vy
componentes que puedan
utilizarse en sistemas de
refrigeracion, aire
acondicionado o bombas de
calor.

10.02

Fabricacion/comprobacion de ([P (P [P P — _
los soportes de canalizaciones
y componentes.

11

Informacidn sobre las tecnologias pertinentes para sustituir o reducir el uso
de gases fluorados de efecto invernadero y manipulacion segura de los
mismos

11.01

Conocimiento de las| T |T | T T T T
tecnologias alternativas
pertinentes para sustituir o
reducir el uso de gases
fluorados de efecto
invernadero 'y  de la
manipulacion segura de los
mismos.

11.02

Conocimiento  del disefio | T | T | — — — —
pertinente del sistema para
reducir el tamafio de la carga
de gases fluorados de efecto
invernadero y aumentar la
eficiencia energética.

11.03

Conocimiento de lasnormasy | T | T | T T — —
estdndares de  seguridad
pertinentes para el uso,
almacenamiento y transporte
de refrigerantes inflamables o
toxicos, o de refrigerantes que
requieran una mayor presion
de funcionamiento.
Comprension de las
condiciones especificas del
lugar segun las cuales esta
permitido utilizar aparatos que
no cumplan los requisitos
establecidos en el anexo IV
del Reglamento (UE)
2024/573 debido a requisitos
de seguridad.

11.04

Comprensién de las ventajasy | T | T | T T — —
desventajas, sobre todo en
relacibn con la eficiencia
energeética, de los refrigerantes
alternativos en funcién de su
aplicacion prevista y de las
condiciones climaticas de las

ES
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distintas regiones.

11.05

Conocimiento de las
diferencias en los
componentes y el disefio del
sistema para los aparatos y
sistemas que dependan de
hidrocarburos.

11.06

Conocimiento de las
diferencias en los
componentes y el disefio del
sistema para aparatos Yy
sistemas que dependan del
R744 (COz), como los
requisitos para los materiales
de las canalizaciones, la
funcion de los sistemas de
impulsion, las vélvulas de
control de media y alta
presion, la optimizacion de
sistemas y procesos en los
sistemas de refrigeracion de
R744 (CO,) para aumentar la
eficiencia del sistema, como
compresores paralelos,
tecnologia de eyectores (de
liquido y de gas) y sistemas
con  inundacién  parcial.
Conocimiento de los
conceptos de seguridad para
limitar la  presion  de
estancamiento y el uso de
sistemas de enfriamiento por
estancamiento.

11.07

Conocimiento de las
diferencias en los
componentes y el disefio del
sistema para los aparatos y
sistemas que dependan del
R717 (NHs), como los disefios
de compresores, los
compresores con  motores
separados, la regulacion del
flujo de los compresores
alternativos y helicoidales, los
circuitos de compresores, la
compresion simple y en dos
fases, los condensadores de
evaporacion, el
funcionamiento y el control

13
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del nivel del separador, los
interruptores  flotantes, el
termosifon, la diferencia en la
gestion del aceite (uso de
aceites no mezclables), la
regulacién del aceite,
conocimientos bésicos de los
sistemas directos (expansion
directa, inundados,
recirculacion y analisis del
ciclo de vida) y los sistemas
indirectos.

12

Instalacion y buenas practicas de revision de aparatos y sistemas

dependan de hidrocarburos

que

12.01

Conocimiento de los
requisitos de etiquetado y de
los  requisitos  especiales
aplicables a los refrigerantes
inflamables en  aparatos,
sistemas y cilindros de
refrigerante, y  requisitos
especiales sobre conexiones
de botellas.

T

T

12.02

Conocimiento de los
requisitos de seguridad de los
instrumentos y equipos para la
revision, como los de
detecciébn de gases y de
deteccion de fugas, la
ventilacién, los equipos de
proteccion individual, las
bombas de wvacio y las
unidades de recuperacion;
requisitos para la eliminacién
de gases recuperados.

12.03

Célculo de la carga de
refrigerante inflamable en un
sistema de acuerdo con las
normas de seguridad
aplicables.

12.04

Realizacion de un analisis de
riesgos antes del inicio de los
trabajos y eliminacion o, si la
eliminacion no es posible,
determinacion de las fuentes
de peligro.

12.05

Preparacion de la zona de
trabajo y seleccion de los
instrumentos, el equipo y los
equipos de proteccién

14
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adecuados para trabajar en
sistemas que dependan de
refrigerantes inflamables.

12.06

Recuperacion  segura  de
refrigerantes inflamables del
sistema y llenado del sistema
con nitrégeno.

12.07

Apertura del sistema, retirada
e intercambio de un
componente, cierre del
sistema.

12.08

Realizacion de un control de
la presion para comprobar la
estanqueidad del sistema.

12.09

Realizacion de una prueba de
vacio para eliminar la
humedad comprobar la
estanqueidad del sistema.

12.10

Carga del sistema con el
volumen adecuado de
refrigerante de hidrocarburos.

12.11

Realizacion de un control de
fugas en el sistema con un
método directo.

12.12

Elaboraciéon de un informe
sobre el trabajo de revision
realizado.

12.13

Comprobacién de que se
disponga de medidas de salud
y seguridad con arreglo a las
normas aplicables en el lugar
donde est4 ubicado el sistema
(por ejemplo, sefiales, salidas
de emergencia, sensores de
gas, alarmas de gas, etc.).

12.14

Conocimiento de las medidas
de mejora 0 mantenimiento de
la eficiencia energética de los
aparatos durante la instalacion
0 el mantenimiento de los
refrigerantes inflamables.

13

Instalacion y buenas practicas de revision de aparatos y sistemas

dependan del R744 (COz)

que

13.01

Conocimiento de los
requisitos de etiquetado del
R744 en sistemas y recipientes
a presion.

T

13.02

Lectura y comprension de los
diagramas de conductos e
instrumentacién de los
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sistemas de refrigeracion con
R744,

13.03

Conocimiento de los
requisitos especiales
aplicables a los cilindros de
refrigerante 'y las valvulas
dobles y a la extraccion de
gas.

13.04

Conocimiento de los
requisitos de seguridad de los
instrumentos y equipos para la
revision, como los de
detecciobn de gases y de
deteccion de fugas y los
equipos de proteccion
individual.

13.05

Célculo de la carga de R744
en un sistema de acuerdo con
las normas de seguridad
aplicables.

13.06

Realizacion de un andlisis de
riesgos antes del inicio de los
trabajos y eliminacion o, si la
eliminaciéon no es posible,
determinacion de las fuentes
de peligro.

13.07

Preparacién de la zona de
trabajo y seleccion de los
instrumentos, el equipo y los
equipos de proteccion
adecuados para trabajar en
sistemas que dependan del
R744.

13.08

Realizacion de un control de
la presion para comprobar la
resistencia a la presion y la
estanqueidad del sistema.

13.09

Realizacion de una prueba de
vacio para eliminar la
humedad comprobar la
estanqueidad del sistema.

13.10

Retirada segura del
refrigerante R744 del sistema.

13.11

Carga del sistema con el
volumen adecuado de R744 en
estado gaseoso.

13.12

Realizacion de un control de
fugas en el sistema con un
método directo.
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13.13

Elaboracion de un informe
sobre el trabajo de revision
realizado.

13.14

Comprobacién de que se
disponga de medidas de salud
y seguridad con arreglo a las
normas aplicables en el lugar
donde estad ubicado el sistema
(por ejemplo, sefiales, salidas
de emergencia, sensores de
gas, alarmas de gas, etc.).

13.15

Conocimiento de la
importancia de la alta presion
en el punto triple y de la
formacidn de hielo seco.

13.16

Conocimiento de los
requisitos de seguridad para el
manejo de un sistema con
refrigerante R744.

13.17

Conocimiento de las medidas
de mejora 0 mantenimiento de
la eficiencia energética de los
aparatos durante la instalacion
o el mantenimiento con
refrigerantes de presion maés
elevada.

14

Instalacion y buenas practicas de revision de aparatos y sistemas que

dependan del R717 (NH3)

14.01

Lectura y comprension de los
diagramas de conductos e
instrumentacion de los
sistemas de refrigeracion con
R717 (NHs).

T

14.02

Conocimiento de los
requisitos especiales
aplicables a los cilindros de
refrigerante y a la extraccién
de gas.

14.03

Conocimiento de los
requisitos de etiquetado de los
refrigerantes  toxicos  en
sistemas y recipientes a
presion.

14.04

Conocimiento de los
requisitos de seguridad de los
instrumentos y equipos para la
revision (estaciones de
recuperacion, bombas de
vacio, detectores electrénicos
de fugas), como los de
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detecciébn de gases y de
deteccion de fugas y los
equipos de proteccion
individual, especialmente las
mascaras de gas.

14.05

Conocimiento de las normas
de manejo seguro, incluidas
las precauciones frente a
incendios y explosiones, asi
como las lesiones  por
toxicidad.

14.06

Conocimiento de los
materiales compatibles con el
R717 (NHs).

14.07

Preparacion de la zona de
trabajo y seleccion de los
instrumentos, el equipo y los
equipos de proteccién
adecuados para trabajar en
sistemas que dependan del
R717 (NHa).

14.08

Realizacion de un andlisis de
riesgos antes del inicio de los
trabajos y eliminacion o, si la
eliminacién no es posible,
determinacion de las fuentes
de peligro.

14.09

Conocimiento basico de las
actividades adecuadas de
construccion e instalaciéon o
revision de los sistemas.

14.10

Realizacion de un control de
la presion para comprobar la
estanqueidad del sistema.

14.11

Realizacion de una prueba de
vacio para eliminar la
humedad y comprobar la
estanqueidad del sistema.

14.12

Carga del sistema con la carga
de refrigerante toxico
designada.

14.13

Realizacion de un control de
fugas del sistema utilizando
uno de los métodos directos.

14.14

Recuperacion  segura  del
refrigerante toxico del sistema
y llenado del sistema con
nitroégeno.

14.15

Elaboracion de un informe
sobre el trabajo de revision
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realizado.

14.16

Inspeccion  visual de la
estanqueidad de los
componentes  del  sistema,
como las valvulas de
seguridad y su frecuencia de
inspeccion.

14.17

Comprobacién de que se
disponga de medidas de salud
y seguridad con arreglo a las
normas aplicables en el lugar
donde estad ubicado el sistema
(por ejemplo, sefiales, salidas
de emergencia, sensores de
gas, alarmas de gas, etc.).

14.18

Célculo de la carga de
refrigerante toxico permitida
en un sistema de acuerdo con
las normas de seguridad
aplicables.

14.19

Conocimiento de las medidas
de mejora 0 mantenimiento de
la eficiencia energética de los
aparatos durante la instalacion
o el mantenimiento con
refrigerantes t0Xicos.
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ANEXO 11

Tabla de correspondencias

Reglamento de Ejecucién (UE) 2015/2067 de la Presente Reglamento
Articulo 1 Articulo 1
Articulo 2 Articulo 2
Articulo 3 Articulo 3
Articulo 4 Articulo 4
Articulo 5 Articulo 5
Articulo 6 Articulo 6
Articulo 7 Articulo 7
Articulo 8 Articulo 8
Articulo 9 —
Articulo 10 Aurticulo 9
— Articulo 10
Articulo 11 Articulo 11
Articulo 12 Articulo 12
Anexo | Anexo |
Anexo Il Anexo Il
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